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Es ist bereits bekannt, bei der Herstellung von 
Zigaretten nach dem Strangverfahren einen Tabak- 
strang in der Weise aus einem Tabakstrom zu bilden, 
daB dem Tabakstrom Tabak im OberschuB zugefiihrt 
und wahrend der Bewegung des Tabakstromes von 5 
diesem uberschussiger Tabak wieder abgenommen 
wird. Die Erfindung betrirft die Anwendung dieses 
Verf ahrens auf einen Tabakstrang, der an gewiinschten 
Stellen mehr Tabak enthalt als an anderen Stellen. 
Derartige an sich bekannte. Tabakstr'ange hat man 10 
bisher in der Weise hergestelit, daB man zusatzliche 
kieinere Tabakmengen einem ununterbrochenen 
gleichmaBigen Tabakstrom in gewiinschten Ab- 
standen voneinander entlang des Tabakstroms hinzu- 
fiigte. Bei diesem Verfahren zum Herstellen eines 15 
Tabakstranges der gewiinschten Art ist es schwierig, 
kleine, aber stets gleich groBe zusatzliche Tabak- 
mengen in gleichem Abstand auf den Tabakstrom 
wahrend seiner Bewegung aufzubringen, auch sind 
dazu verhaltnismaBig umstandliche Zufiihrvorrich- ao 
tungen notwendig. 

Demgegeniiber wird nach der Erfindung von dem 
• Tabakstrom, dem in bekannter Weise Tabak im Ober- 
schuB zugefiihrt wird, wahrend der Bewegung des 
Tabakstromes von diesem Tabak in einer solchen 25 
Weise abgenommen, daB an den gewiinschten Stellen 
mehr Tabak verbleibt als an anderen Stellen des 
Tabakstromes. 

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum 
Durchfuhren dieses Verf ahrens, bei der eine Abnahme- 30 
vorrichtung verwendet wird, die den iiberschiissigen 
Tabak von dem Strom an den- gewiinschten Stellen 
weniger abnimmt als an den anderen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Vor- 
richtung nach der Erfindung besteht die Abnahme- 35 
vorrichtung aus zwei umlaufenden, annahernd hori- 
zontalliegenden Scheiben, die den Tabakstrom yon 
den Seiten erfassen und deren Hohenlage die Starke 
bestimmt, bis zu der der UberschuB abgenommen. 
wird, wobei die Scheiben Aussparungeri_ haben,. die 40 
dem Tabakstrom an den gewiinschten Stellen eine 
groBere Starke lassen. 

ZweckmaBig ist -auch eine Abstreichvorrichtung, 
z. B. jsine umlaufende Biirste, vorgesehen, die den 
iiberschiissigen, von dem Strom abgetrennten Tabak is 
_ yon den Kanten der Scheiben abbiirstet. 
" Die Zeichnung zeigt als Beispiel eine Ausfuhrungs- 
form der Erfindung, und zwar zeigt 

Fig. 1 schematisch einen Langsschnitt durch den 
oberen Teil einer Zigarettenmaschine mit der Zufiihr- 50 
vorrichtung fur den Tabak zum Bilden eines Tabak- 
stranges, 
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Fig. 2 schematisch einen Langsschnitt durch einen 
Tabakstrom, wie er anfanglich hergestelit wird, in 
vergroBertem MaBstab, 

Fig. 3 einen GrundriB der Abnahmevorrichtung 
und 

Fig. 4 einen senkrechten Schnitt in Richtung der 
Linie IV-IV in Fig. 3. 

GemaB Fig. 1 wird der Tabak in bekannter Weise 
zwischen den Wanden 3, 4 eines Trichters durch einen 
Verteiler 1 auf ein endloses Forderband 2 gebracht, 
auf dem er sich nach der Strangformeinrichtung hin 
bewegt. 

Der Tabakstrom ist von ungleicher Hone und weist 
abwechselnd Vertiefungen und Erhohungen auf, wie 
in Fig. 2 in stark ubertriebenem MaBstab im Langs- 
schnitt schematisch dargestellt. 

Der Tabakstrom enthalt in bSkannter Art mehr 
Tabak, als fur die Herstellung der Zigaretten von dem 
gewiinschten Durchschnittsgewicht erforderlich ist, 
und gemaB der in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrung der Erfindung wird der TabakuberschuB 
an der Stelle 5 abgenommen, indem an denjenigen 
Stellen des Stromes, an denen der Tabakstrom die 
gewohnliche Dichte haben soil, der Tabak, der ober- 
halb der Ebene h (Fig. 2) liegt, und an denjenigen 
Stellen, an denen eine groBere Tabakdichte gewiinscht 
wird, oberhalb der Ebene hi abgenommen und fort- 
gefuhrt wird. Die letzterwahnten Stellen haben 'ge- 
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wohnlich einen Abstand (Fig. 2) voneinander, der der 
Lange einer Zigarette entspricht, so daB der Tabak 
an den beiden Enden der Zigaretten etwas dichter ist. 
Wenn jedoch der Tabak nur an einem Ende der 
Zigarette dichter sein soli, konnen-die starkeren Teile 5 
in einem Abstand von zwei Zigarettenlangen liegen. 
Gewohnlich enthalten die Teile groBerer Dichte 
- 10 % mehr Tabak als die anderen. Bei der dargestell- 
\ ten Ausfuhrung wird dies z. B. dadurch erreicht, daB 
man Al — l,l/i macht. Die Lange dieser • dichteren 
Teile ist gewohnlich etwa 10 mm. 

Der Tabakstrom wird von dem sich bewegenden 
Forderband 2 mitgenommen und in einen Kanal 6 
gebracht (Fig. 3 und 4), in dem die Kanten 7 des 
Bandes 2 durch Seitenplatten 8 gefuhrt und gehalten *5 
werden. Der Anfangsteil dieses Kanals verjiingt sich, 
so daB der Tabak darin zusammengedriickt wird, und 
der folgende Teil des Kanals hat parallele Seiten, die 
in der Abnahmezone etwa in einer Entfernung von 
7,5 mm voneinander sind. ao 

Die Abnahmevorrichtung fur den iiberschiissigen 
Tabak weist zwei umlaufende Scheiben 9 mit abge- 
schragten Kanten auf, die sich gegensinnig drehen, 
wie durch Pfeile in Fig. 3 gezeigt ist. Die lineare 
Geschwindigkeit der AuBenkanten dieser Scheiben ist *5 
etwa 15 % groBer als die lineare Geschwindigkeit des 
Tabakstromes. Diese AuBenkanten sind in der Zeich- 
nung so dargestellt, als wenn sie in Beriihrung mitein- 
ander waren, sie sind aber auch an der engsten Stelle 
durch eine Liicke von ungefahr 0,1 bis 0,2 mm von- 30 
einander getrennt. Uber den Scheiben 9 liegt eine 
zylindrische, umlaufende Biirste 10, die etwa 6 mm 
stark und an einer umlaufenden Welle 11 befestigt ist, 
die mit hoher Geschwindigkeit angetrieben wird und 
unter einem Winkel zu der Stromungsrichtung des 35 
Tabaks liegt. Die Biirste liegt in dem Bereich, in dem 
die Scheiben einander am nachsten sind, biirstet die 
Oberflachen der Scheiben ab, vervollstandigt dabei 
das Abtrennen des iiberschiissigen Tabaks und ent- 
ernt diesen. Der so abgenommene Tabak wird von 40 
len Biirsten 10 zwischen die Wande 12 und 13 be- 
,ordert, die ihn auf ein nicht dargestelltes Forderband 
bringen, durch das er in den Verteiler zuruckgefuhrt 
werden kann. 

Die Umdrehungszahl der Scheiben 9 entspricht 45 
etwa einem Viertel der Anzahl der in der Minute 
hergestellten Zigaretten. 

Der Umfang der Scheiben liegt nicht iiberall in der 
gleichen Ebene, sondern es sind zweckmaBig vier 
erhohte Teile 14 vorgesehen, deren Unterseiten, wie 5° 
in Fig. 4 gezeigt, Aussparungen bilden. Sie liegen um 
90° voneinander entfernt, und ihre Kanten liegen etwa 
2 mm oberhalb der Ebene der iibrigen zwischen ihnen 
liegenden Teile der Scheibe. . Die beiden Scheiben 
laufen so um, daB die aufeinanderfolgenden Paare 55 
von erhohten Teilen 14 zusammentreffen, wie in 
Fig. 3 gezeigt. Die erhohten Teile werden durch 
gerade Kanten 19 begrenzt, die unter einem Winkel 
zu den an den aufieren Kanten der Scheiben enden- 
den Radien liegen. Diese Winkel werden so gewahlt, $0 
daB, wenn die beiden erhohten oder ausgesparten 
Teile 14 zusammentreffen, ihre Vorderkanten 19 fur * 
einen Augenblick in der gleichen Richtung liegen, wie 
in Fig, 3 gezeigt. 

Die erhabenen oder ausgesparten Teile 14 gehen 65 
auf diese Weise in Abstanden uber den Tabakstrom 
hinweg, .die einer Zigarettenlange entsprechen. Wenn " 
zwei Teile 14 an der Linie IV-I V (Fig. 3) zusammen- 



treflen, liegen ihre Vorderkanten etwa parallel zu der 
Ebene der umlaufenden Biirste 10. Da die ausge- 
sparten Teile 14 der Scheiben 9 gemeinsam die Hohe 
bestimmen, bis zu der der Strom beschnitten wird, 
und da die Kanten der Teile 14 einen groBeren Ab^ 
stand von dem unteren Teil des Bandes 2 haben als 
die Kanten der iibrigen Teile der Scheiben, kann der 
Tabakstrom an den ausgesparten Stellen der Teile 14 
eine groBere Dicke behalten als an den iibrigen 
Stellen der Scheibe. 

Die Biirste 10 liegt etwa biindig mit den unteren 
Teilen der oberen ^Flachen der Scheiben 9. Wenn sich 
die erhohten Teile 14 unter der Biirste 10 vorbeU 
bewegen, werden die Borsten der Biirste etwas abge T 
» hoben (Fig. 4), und der iiberschussige Tabak wird 
ohne Schwierigkeit von diesen erhohten Teilen ent- 
fernt. 

Der Tabakstrom hat daher bei der darauffolgenden 
Weiterbewegung auf dem Band 2 an den gewiinschten, 
in einem Abstand voneinander liegenden Stellen eine 
groBere Tabakmenge als in den iibrigen dazwischen- 
liegenden Bereichen. 

Der Tabakstrom geht dann unter einem Rade 15 
hindurch, das ihn seitlich zusammendriickt und einen 
Tabakfiillstrang von gleichem Querschnitt herstellt, 
in dem der Tabak an den gewiinschten Stellen dichter 
ist als an den anderen. 

Der Strang wird dann in iiblicher Art auf ein 
Papierband 16 gefordert, das uber eine kleine Rolle 
17 zu einem endlosen Band 18 gefuhrt wird, durch 
das der den Fullstrang tragende Papierstreifen durch 
die eigentliche Strangbildevorrichtung mitgenommen 
wird. Der so gebildete Zigarettenstrang wird dann 
durch Durchschneiden an den dichteren Stellen in 
einzelne Zigaretten unterteilt. 



PATENTANSPRtlCHE: 

1. Verfahren zum Bilden eines Tabakstranges 
aus einem Tabakstrom, dem Tabak im OberschuB 
zugefiihrt und wahrend der Bewegung des Tabak- 
stromes von diesem uberschiissiger Tabak wieder 
abgenommen wird, in Anwendung auf einen 
Tabakstrang, der an gewiinschten Stellen mehr 
Tabak enthalt als an den anderen Stellen, dadurch 
gekennzeichnet, daB von dem Tabakstrom der 
uberschiissige Tabak in einer solchen Weise ab- 
genommen wird, daB an den gewiinschten Stellen 
mehr Tabak verbleibt als an den anderen Stellen 
des Tabakstromes. 

2. Vorrichtung zum Bilden eines Tabakstranges, 
der an einzelnen gewiinschten Stellen mehr Tabak 
aufweist als an den anderen, zum Durchfuhren des 
Verfahrens nach Anspruch 1, mit einem den 
Tabakstrom mitnehmenden, umlaufenden Forde- 
rer, gekennzeichnet durch eine Abnahmevorrich- 
tung, die den iiberschiissigen Tabak von dem 
Strom an den gewiinschten Stellen weniger ab- 
nimmt als an den anderen Stellen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch eine PreBeinrichtung, die den Tabakstrom 
nach dem Abnehmen des iiberschiissigen Tabaks 
in . bekannter Weise auf iiberall etwa gleichen 
Querschnitt zusammendruckt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abnahmevorrich- 
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tung aus zwei umlaufenden Scheiben (9) besteht, 
die deh Tabakstrom von den Seiten erfassen und 
deren Hohenlage die Starke bestimmt, auf die 
der Strom beschnitten wird, wobei die Scheiben 
Aussparungen (14) haben, die dem Tabakstrom 5 
an den gewiinschten Stellen eine groBere Starke 
lassen. 

5. Vdrrichtung nach Anspruch 4, dadurcb ge- 
kennzeichnet, daB sich die zusammenarbeitenden 
Kranze der Scheiben (9) dicht aneinanderlegen io 
und dadurch den iiberschiissigen Tabak von dem 
Strom abnehmen und die zusammenarbeitenden 
Kranze der Aussparungen (14) eine groBere Ent- 
fernung von dem den Tabak tragenden Forder- 
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band haben ak die Kranze der anderen TeOe der 
Scheiben. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, ge- 
kennzeichnet durch eine Abstreichvorrichtung " 
(10), z. B. eine umlaufende Biirste, die den iiber- 
schiissigen, durch die Scheiben von dem Strom 
abgeschnittenen Tabak wegfegt. 
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